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Anreißen meint das Markieren von 
wichtigen Maßen durch Risslinien auf 
dem Werkstück.

Körnen ist das Markieren von 
Risslinien und Bohrungsmittelpunkten 
durch kleine Vertiefungen.
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Risslinien müssen gut sichtbar sein und dürfen 
während der Fertigung nicht verlorengehen. 

Daher werden anzureißende Flächen oft mit 
einer Farbschicht versehen. 

Bei Stahl nimmt man meist blauen oder 
violetten Anreißlack, bei Leicht metallen 
kommt überwiegend roter Anreißlack zur 
Anwendung. 



Anzureißende Flächen werden, falls nötig, mit 
einer Farbschicht versehen. 

Bei Stahl nimmt man meist blauen oder violetten 
Anreißlack, bei Leicht metallen kommt 
überwiegend roter Anreißlack zur Anwendung. 
Auch Schlämmkreide kommt zum Einsatz.
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Gerade Linien reißt man mit Stahllineal und 
Reißnadel an, parallele mithilfe eines 
Anschlagwinkels oder eines Streichmaßes.

Winkel bringt der Winkelmesser und für 
genauere Arbeiten verwendet man ein 
Höhenmess- und Anreißgerät.
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Wie bei fast allen modernen 
Messgeräten hat auch hier 
die Computertechnik mit 
breiten Anwendungsmöglich-
keiten Einzug gehalten.

Die Messwerterfassung 
erfolgt in vielen Fällen, wie 
bei digital anzeigenden 
Messschiebern, optoelektro-
nisch.

Dennoch braucht es die 
präzise Handarbeit, wie beim 
setzen einer Bohrmarkierung 
mit dem Körner.
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