MECHANISCHE GRUNDLAGEN

INHALT Modul 2
e Anreilden
e Kornen

Technik-Lehrgang Modul 2 — AnreiRen und Kérnen kiknet LearnHub
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Anreiflen meint das Markieren von Kornen ist das Markieren von
wichtigen MaRen durch Risslinien auf Risslinien und Bohrungsmittelpunkten
dem Werkstiick. durch kleine Vertiefungen.




2

FERTIGUNGSVERFAHREN A&R

Anforderungen fur das Anreifen:

« Anrisslinien gut sichtbar angebracht werden
« Zeichnungsmal3e moglichst genau Ubertragen
« Anriss moglichst dunn / darf Werkstuck-Oberflache

nicht beschadigen

Risslinien miissen gut sichtbar sein und diirfen
wahrend der Fertigung nicht verlorengehen.

Daher werden anzureiRende Flachen oft mit
einer Farbschicht versehen.

Bei Stahl nimmt man meist blauen oder
violetten AnreiRRlack, bei Leicht metallen
kommt liberwiegend roter AnreiRlack zur
Anwendung.
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AnzureiBende Flachen werden, falls notig, mit
einer Farbschicht versehen.

Bei Stahl nimmt man meist blauen oder violetten
Anreif3lack, bei Leicht metallen kommt
uberwiegend roter Anrei3lack zur Anwendung.
Auch Schlammkreide kommt zum Einsatz.

Vorbereitungen zum Anreifien:

« Um Anrisslinie gut zu sehen: Oberflache von Guss- und
Schmiedestucken mit Schiammkreide beschichten

- Glatte Metalloberflachen und Leichtmetallteile mit
Anreil3lack bespriihen

- Blanke Stahlflachen mit Kupfervitiol verkupfern

L
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Anreifivorgang und Anreifiwerkzeug

Das Anreilsen wird haufig auf einer AnreilBplatte aus Gusseisen oder Granit durchgefuhrt.
Die Spitze der AnreilSwerkzeuge ist gehdrtet oder besteht aus einem hartmetallbestuckten

Einsatz.

Kreise werden mit einem Spitzzirkel oder Stangenzirkel angerissen. Damit der Zirkel nicht

wegrutscht, wird der Kreismittelpunkt mit einem Korner angekornert. Auch damit man - -
leichter Bohrungen bohren kann, verwendet man den Korner. N —"-"'“-~;—,__ !
Risslinien werden durch Kontrollkornerpunkte besser hervorgehoben. Nach der Stangenzirkel , [ :

Bearbeitung sollen die Kornerpunkte noch zur Halfte sichtbar sein.

Spitzzirkel

ReiBnade
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Gerade Linien reit man mit Stahllineal und
ReiBnadel an, parallele mithilfe eines
Anschlagwinkels oder eines Streichmales.

Winkel bringt der Winkelmesser und fiir
genauere Arbeiten verwendet man ein
Hohenmess- und Anreiflgerat.
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Wie bei fast allen modernen
Messgeraten hat auch hier
die Computertechnik mit
breiten Anwendungsmaéglich-
keiten Einzug gehalten.

Die Messwerterfassung
erfolgt in vielen Fallen, wie
bei digital anzeigenden
Messschiebern, optoelektro-
nisch.

Dennoch braucht es die
prazise Handarbeit, wie beim
setzen einer Bohrmarkierung
mit dem Korner.
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