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Lernkarten

AnreifRen und Kornen

Anwendung:

1.

e W

Einsatz: als Partnerliibung, zum Selbstlernen (bzw. Repetieren) oder in Gruppen.

Lernkarten ausdrucken

Ausschneiden

oberen Rand mit Begriff nach hinten falten
Begriffe abfragen

mit Losung vergleichen



Was ist Anreiflen?

Beim AnreilSen ist es sehr wichtig, dass die
Anrissreihenfolge der Anrisslinien beachtet
wird, denn zu viele Anrisslinien verwirren bei
der Weiterverarbeitung, z. B. beim Abkanten.
Aullerdem miussen die Anrisslinien gut sichtbar
sein, und sie sollen den Werkstoff nicht
beschadigen.
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Welche AnreilBwerkzeuge gibt es?

StahlreiRnadel zum Anreilen harter Werkstoffe.

MessingreiBnadel zum AnreilRen weicher
Werkstoffe und von Werkstulicken, deren
Oberflachen nicht beschadigt werden dirfen.

Spitzer Bleistift zum AnreiRen von
Leichtmetallblechen und diinnwandigen
Leichtmetallwerkstlicken.
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Merke die drei Arten des AnreilRens!

mit einer AnreiBnadel entlang einem Lineal,
einem Anschlagwinkel oder einer Schablone,

mit einem HohenreiRer parallel zur
Anreildplatte. oder einem Streichmald parallel
zur Werkstuckkante,

mit einem Spitz- oder Stangenzirkel.
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Wozu dient der HOhenreif3er?

zum AnreilRen von Werkstilicken parallel zu
einer Bezugsflache (Anreil3platte):

Hohenreiller und Hohenmessschieber
mit/ohne Skala,

Streichmal zum Anreilen von Werkstlicken
parallel zu den Bezugskanten mit
entsprechenden Langen, der Laufer mit dem
Anschlag wird auf das gewlinschte Mal
eingestellt.

Lernkarte AnreiRen / Kdrnen



Zirkel

zum Anreifen von Kreisen und Kreisbégen und
Ubertragen von MalRen:

Spitz- und Federzirkel werden fir kleinere
Radien verwendet.

Stangenzirkel fiir gr6f8ere Radien.
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Winkel
Flr waage- und senkrechten Anrif8linien:
Flachwinkel (z. B. 60°, 90°. 120°),
Anschlagwinkel (z. B. 90°, 135°),

Stellwinkel (Schmiege) zum Anreil3en beliebiger
Winkel, die vorher abgetastet worden sind,

Zentrierwinkel zum Zentrieren von Kreisflachen
bei runden Korpern.
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Lineal und Mal3stab
zum Ziehen von Anrisslinien
Stahlmaf3stab und Flachlineal mit Mal3angaben,
Dreikantlineal,

Winkellineal zum AnreilRen runder Werkstlicke
parallel zur Mantelflache, z. B. beim Anreilden
von Keilnuten oder Sageschnitten.
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Schablonen

zum AnreilRen bestimmter Formen
fir eine spatere rationelle Fertigung
von Werksticken

in groReren Stiickzahlen.
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Korner Anreil3platte

zum Hervorheben von Anrisslinien und deren
Schnittpunkten (z. B. Bohrkérnung).

Anreil3platte dient als ebene Auflage und
Bezugsflache fur Werkstlicke und

Aus vergutetem Werkzeugstahl, AnreiBwerkzeuge,

insbesondere fiir HohenreilRer und

Hohenmessschieber.

Die Spitze hat einen Winkel

hat eine gehartete Spitze und einen Schaft.
Gefertigt aus Stein oder Gusseisen.
von 60° oder 90°. |
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Voraussetzungen fiir das AnreifRen Risslinien sichtbar machen

Geeignete Anreif3nadel fir den Werkstoff des Um die Risslinien auf dunklen Werkstoffen
Werkstlickes auswahlen. ’

Die Spitze der AnreiRnadel soll in einem Winkel z. B. verzunderte Werkstoffe,

von ca. 10° geschliffen sein. deutlich sichtbar zu machen, werden die
Die Hilfswerkzeuge, z.B. MaRstab, Winkel, sollen Flachen, auf denen angerissen werden soll,
an ihren Kanten nicht beschadigt sein. | dinn mit trockener Kreide oder mit

Die Werkstickkanten und -oberflachen sollen Schlammkreide bestrichen.

nicht schadhaft sein.
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Richtiges AnreifRen:
Mafstab/Winkel auf Werkstiick legen/festhalten,
AnreilRnadel leicht unverkrampft in drei Fingern,
Anrisslinien ziehen — mit der ReiRnadel
vom Lineal weg und in Ziehrichtung geneigt.

Die Reiflnadelspitze beriihrt die Anreil3kante der
Fihrung und die Werkstuckoberflache. Durch die
Spitze wird die Oberflache leicht eingeritzt.
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Richtig Kdrnen:

Beim Vorkornen oder Ankornen wird die Spitze
des Korners durch einen leichten Hammerschlag
in das Werkstulick getrieben. Es entsteht ein
kleiner Krater, die Kornung. Ist eine tiefere
Kérnung notig, wird nachtraglich ein Korner mit
einer Spitze von 60° angewandt. Die
Genauigkeit beim Kérnen hangt von der
Prazision beim Anreil3en ab.
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Bezugskanten
Beim Anreillen von Bezugskanten ausgehen:

Werkstlick auf Rechtwinkligkeit priifen
und 2 Bezugskanten markieren.

Anlegen des MaRstabes an die Bezugskante: so
wird das 1. Anreillmald Gbertragen. Beim 2.
Anreifmall wird der Mal3stab wieder an die

Bezugskante angelegt, dadurch werden
Anreif8fehler vermieden.
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Kornen vor dem Bohren:

Meistens dient die Kérnung dazu, einem Bohrer
die erste Fiihrung (Zentrierung) zu geben.

Ohne Kornung neigt der Bohrer beim Ansetzen
auf das Werkstick zum ziellosen Wandern,
d. h., er gleitet unkontrolliert Uber die
Oberflache, sodass keine maRhaltige
Bohrposition moglich ist.
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